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Hartmetall-Frasstifte: vielseitig - aggressiv - langlebig

Werkzeuge zum Mahlen und Entgraten fiir den Profi

Qualitit garantiert
Uber Jahre aufgebaute Erfahrung in verschiedenen Branchen haben zur Entwicklung eines
umfangreichen Angebotes an Hartmetall-Frésstiften fur alle gangigen Anwendungen gefiihrt.

Alle Produktionsprozesse werden mit dem Ziel der bestmdglichen Qualitat durchgefiihrt.
Uberpriifung des Rohmaterials, das Léten, CNC-Schleifen und die fertigen Produkte tragen
dazu bei, die gewlinschte konstante Qualitat der Produkte fir Profis weltweit zu garantieren.

Jeder einzelne Frasstift wird auf dem Einfach die beste

Hartlot gegen Bruchanfélligkeit getestet Lei £ d = .
(nicht destruktiv). Das benutzte Rohmaterial eistung Tur den reis

fur unsere Frasstifte besteht aus der

bestmdglichen verfiigbaren Kombination aus Kobalten und Hartmetallen, den der Markt
hergibt. Der richtige Hartegrad, um VerschleiB zu minimieren und die richtige Stérke und
Zahigkeit verhindern ein Absplittern in unglnstigen Situationen.

“Mit diesen Frasstiften  Lisungen fiir jedermann
konnten wir unsere Es gibt verschiedene Modelle mit

S unterschiedlichen Beschaffenheiten der
Produktivitat um mehr Stifte, etwa fur schweren Materialabtrag

(@) i L]
als 135%0b erhohen! im Schiffsbau oder glatte Oberflachen im

Werkzeug- und Formenbau. Spezielle NE-
Designs fiir GieBereien und eine Reihe von Frasstiften fur die Bearbeitung von Carbon und
GFK werden vorgestellt.

Desweiteren bieten wir ein umfangreiches Angebot an Schaftlangen und Durchmessern.
Kontaktieren Sie uns mit lhren individuellen Wiinschen! Wir haben viele verschiedene Formen
verfligbar, auBerdem kénnen wir ein spezielles Design fir Ihre Anforderungen entwickeln.

Warum unsere Frisstifte?

Qualitat, Verfugbarkeit und ein gesundes MaB an Beratung zu einem attraktiven Preis
zeichnen uns aus.

Copyright 2018 METAALTECHNIEK handelsonderneming b.v.
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12 Formen - geometrische Daten der Zdhne

Zylinderform - p6
Ohne Stirnverzahnung

Zylinderform -
Mit Stirnverzahnung

Kugelform p12

i F

Baumform

Konisch, invertiert pe2

Rundkegelform

p20

Tabelle 1: Material vs Geometrie

Q -

Materialart Cut 6 Cut3 Cut 1 \lerschiedene Rillen
Aluminium [ 6: Doppelschnitt: Sehr effizienter Materialabtrag.
Messing, Bronze, Kupfer ° V4 Erzeugt kleine Spane. Gutes
Carbon / CFK ° s Finish, ausgezeichnete
Gussei ° ° Bedienung.

°
Stahl, 40-55 Re ° ° Fir vielseitige Anwendungen,
Stahl, 55-60 Rc ° ° erzeugt lange Spéne und ein
Kohlenstoffstahl ° P glattes Finish.
Chrom-Nickel-Stahl [ ] [ ]
Edelstahl ° ° 1: Nichteisen: Fur NE-Materialien. Aggressiver
Stahl, SchweiBkonstruktionen [ [ ] Mate”alabtrag'
Titan [ ] [ ] g I
Zink °

Tabelle 2: Empfohlene Geschwindigkeiten

Art und Weise, wie Sie die Geschwindigkeitsanleitung
unten verwenden kénnen
@ Wahlen Sie die Anwendung und die Materialgruppe aus.
O Identifizieren Sie den geeigneten Schnittstil.
© Identifizieren Sie den empfohlenen Schnittstil.

O Wahlen Sie den

Stiftdurchmesser.

© Folgen Sie den maximalen Drehzahl.

Spitzkegelform

p21

www.metaaltechniek.nl

o Materialart

Superlegierungen

© schnittstil

Schnitt 3/6

Gehirteter Stahl >45 HRc

Schnitt 3/6

Nicht-gehirteter Stahl <45 HRc

Schnitt 3/6

Temperaturbestindige Materialien

Schnitt 3/6

NE-Metalle

Kunststoffe, Hartgummi

[ schnee1 |

9 Empfohlene Schneidegeschwindigkeit

METRIC (m/min) 420 480 540 600 660 720 780 840 900
© stiftdurchmesser (mm) © Waximale Drehzahl (upm)

<3 45000 53000 60000 66000 73000 79000 86,000 92,500 100,000

5. 35000 40,000 45000 50,000 55000 60000 65000 70000 75,000

6 26,000 30,000 34000 37500 41500 45000 49000 52,500 55,000

8. 21,000 24,000 27,000 30,000 33,000 36000 39,000 42000 45,000

10 17500 20000 22500 25000 27,500 30,000 32,500 35000 37,500

12 13000 15000 17,000 19,000 20,500 22,500 24,500 26,000 28,000

15 10500 12000 13500 15000 16,500 18,000 19,500 21,000 22,500

20 9,000 10,000 11,000 12,500 14,000 15000 16250 17,500 19,000

25 6,500 7,500 8,500 9,500 10,500 11,000 12,000 13,000 14,000

www.metaaltechniek.nl



Bl Metrisch SA Metrisch SA 17

Frésstiﬂ:e - Zylinder'for'm - Stirnvepzahnung ‘Werkzeugnr I];:c;ll::::sns‘lerilangelzchnlttiDusr:ll::fi:snszeriEesaT:Iange‘ I]uppellﬁs]chmtt 3Emze{l;t]:hmtt3 NE- f;::mﬂt |

8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm

4 o XaM B 18
Beispiel: XAO5M DC, 8mm Schaft ] XAO2M 5 19

"] o xaM 10 19
4 C XADAM 11 25
(3« DN | o
—

50 €880 €890  €1230
63 £11,35 €£11,35 £14,80
63 £14,50 £14,50 €18,00
70 £20,90 £20,90 €24,35

Xa0sM 12 25 70 €2290 €2290 €2630

XA0BM 18 25 70 €3600 €3500 €4035

XAO7M 19 25 70 €480 @ €4810 €5455

—
(@)] [e)] [8)] [8)] [8)] (o)} (o)} (@)]

Werkzeugnr IlurchmesserlangeSchnlttDurchmesser Gesamtlinge Doppelschnitt | Einzelschnitt: NE-Schnitt | XAOSM 25 25 70 €79.85 €79.85 €88,50

SchnittD1 12 SchaftD2 11 ® @

XA41M§ 15 B 38 €615 €615 CXAIML2 15 B 50 €745 = €715

XA42M

o
(4]

1 38 €615 €615 XMIML3 15 B 75 €900 €900

XA43M 14 38 €615 €615 XAd2ML2 25 11 50 €715 = €715

XA11M 12 56 €850 €850 XAd2ML3 25 11 75 €900 €900

XA12M 16

B0 €850 €850 xmasmi2 3 14

50 €715 = €715
38 €850 €850 XMBML3 3 14

W W W w w w

XA52M 2

75 €900 €900

XA13M 16 50 €850 €850

XAS3M 12

38 €850 €850 XAOIMLE B 12 B 182 | €1275 €1275 €165

XA14M 16

50 €850 €850 XADMLE 10 19 B 169  €1835 €1835 €2180

o o o b b w0 w w
LW OO w00 W O 00 W W w

XASTM 12

50 €850 €850 €11,90 XAOSMLS 12 25 B 175  €2675 €2675 €305

Fur mehr Informationen und/oder fiir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88 Fur mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88
bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl




gl Metrisch Metrisch I3

Frasstifte - Zylinder'for'm - Stir'nver'zahnung : Werkzeugnr. \Durchmesser Linge Schnitt Durchmesser; Gesamtldnge : Doppelschnitt : Einzelschnitt; NE-Schnitt |
| SchnittD1 = 12 SchaftD2 = L1 i |
8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm y XBOTM 6 16 5 50 £9.30 £9.30 £12.70
Beispiel: XBO5M DC, Bmm Schaft ‘ o XxBoaM 8 19 6 B3  €1170 €11,70 @ €1515
r— 12—| ~ XBO3M 10 19 6 B3 = €1520 €1520 €1865
| | - XBOAM 11 25 6 70 €2160 €2160 €2510
% d, @I | ctlz XBOSM 12 25 6 70 €2350 €2350 €2695
XBOBM 18 25 6 70 €3750 €3750 €4185
XBO7M 19 25 6 70 €5125 €5125 €5635
XBOM 25 25 6 70 €B250  €8250 €9065
:Werkzeugnr. DurchmesserLinge Schnitt Durchmesser Gesamtldnge  Doppelschnitt : Einzelschnitt: NE-Schnitt | | | | | |
]  ScheittD1 12 SchaftD2 11 XBAIML2 . 15 B 3 50 = €715 = €715
s | 15 6 3 38 €615 €615 BAIML 15 B 3 75 €900 €900
LXB42ML2 - 25 11 3 50 €715 = €£7,5
XB42M 25 11 3 38 | €615 | €615 g g g g g
: : : : S XB42ML3 . 25 11 3 75 | €900 @ €900
XB43M 3 1 3 38 €613 €613 XB43ML2 3 14 3 50 €745 €715
XB11M 8 12 6 86 | €BBD | €8S XB43ML3 . 3 14 3 75 €900 €900
XB12M 3 16 6 BO €850 €850 ‘ ‘ j ‘ ‘ j ‘
XB13M 4 16 6 50 €850 = €850 XBO'MLE 6 16 6 186  €1315 €1315 €16:20
XB14M 5 16 6 50 €850 @ €850 |
XB51M 6 12 3 50 €850 €850 €1190
Fur mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88 Fir mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88

bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl




101 Metrisch Metrisch 111

Frasstifte - Zylinder'for'm - radiales Ende {Werkzeugnr. Durchmesser Lange Schnitt Durchmesser Gesamtlinge | Doppelschnitt : Einzelschnitt; NE-Schnitt |
SchnittD1 12 Schaftb2 11

8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm

XCOM B 18 50 €890 @ €890 €1230

Beispiel: XCO5M DC, 8mm Schaft 6
o xcoem 8 19 6 B3  €11,00 €1100 €1450
_L’k XCO03M 10 19 6 63 €14,15 €14,15 €17,60
d \\\\\\ XC04M " 25 6 70 €19,10 €19,10 €22,60
— | XcosM 12 25 6 70 €2225  €2225 @ €2570
~ XCO8M 16 25 6 70 €33,.95 €33,95 €38,30
Xcoom 19 25 6 70 | €4525 €4525 €5180
:Werkzeugnr. DurchmesserLinge Schnitt Durchmesser Gesamtldnge  Doppelschnitt : Einzelschnitt: NE-Schnitt | XCosM 25 25 6 70 €67.90 €67.90 €78.50
| SchnittD1 . 12 Schaftb2 11 i i | : : ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
1 1 1 1 XcdeMl2 3 143 50 €790  €7.90
XCAIM | 25 1 3 38 €690 €60 ceMs 8 18 75 €9 €9%0
XC42M 3 14 3 38 €6,90 €6,90 | | | | |
XC11M 3 19 6 56 €850 @ €690 XCOTMLEB 6 12 6 162 €13,20 €13,20 €16,20
XC12M 3 16 6 60 €850 €6.90 XCO02MLB 8 19 6 169 €15,35 €15,35 €18,30
XC52M 4 19 3 38 €850 @ €690 XCO3MLEB 10 19 6 169 €18,00 €18,00 €21,50
XC13M 4 16 6 50 €850 €6.90 | XCOSML6 | 2 25 6 175  €26/10 @ €26,170 €29,50
XC53M 5 2 3 38 €8,50 €6,90
XC14M 5 16 B 50 €8,50 €690
XC51M 6 2 3 50 €8,50 €8,50 €11,90
Fur mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88 Fir mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88

bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl




121 Metrisch Metrisch 113

Fr‘ésstiﬂ:e - Kugelfor‘m %Werkzeugnr. illurchlpesseriléinge SchnittiﬂurchmesseriEesamtléingeiI]nppelschnitt§Einzelschnitt§ NE-Schnitt
; . Schnitt D1 L2 . SchaftD2 L1 3 : : ;
8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm é ] : : :
Beispiel: XDOSM DC, 8mm Schaft = JpeM2 3 BB 3 38 E7I5 L €705
J_’flf*( §XD42ML3§ 3 238 3 75 €915 €915
d, @] ‘% §XDO’IML6§ 6 5 6 155 €12,10 €12,10 €15,50
5 T %XDD8MLB§ 10 8 6 158 €16,00 €16,00 €19,40
XDOSMLE . 12 11 B 181 €1810 @ €1810 €21,60
:Werkzeugnr. Durchmesser Linge Schnitt Durchmesser; Gesamtlinge : Doppelschnitt : Einzelschnitt; NE-Schnitt |
1 SchnittD1 12 Schaftpz 11 f f %
XD4IM 25 23 3 38 €615 €615
xp2M 3 28 3 38 €615 €615
XD11M 3 28 6 50 | €850 €850
XD52M 4 34 3 38 €850 €850
XD53M 5 5 3 38 €850 €850
XD14M 5 4 6 50 €850 @ €850
XD51M 6 5 3 4 €850 €850 €11.90
X00M 85 6 50 | €850 €850 €170
Xo0eM 8 6 50  €1040 €1040 €1380
xo0aM 10 8 6 52 | €1210  €1210 €1580
X004M 11 10 6 54 €1340 €1340 €16.90
XD0SM 12 1 6 55 | €1430  €1430 €17.70
XO0BM 16 14 6 58 €2040 €2040 €2300
Xo07M 19 16 6 B2 €3190 €31.90 €3840
Xo0eM 25 21 6 72 €6160  €6160 €70.20
Fur mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88 Fir mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88

bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl




141 Metrisch Metrisch 115

Frasstifte - Tropfenform Frasstifte - Rundbogenform

8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12r - 34 _ 8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm g A
Beispiel: XEOBM DC, 8mm Schaft Beispiel: XFOSM DC, 8mm Schaft

e b

:Werkzeugnr. Durchmesser Linge Schnitt Durchmesser Gesamtlinge  Doppelschnitt : Einzelschnitt: NE-Schnitt | :Werkzeugnr. DurchmesserLénge Schnitt Durchmesser Gesamtlinge Doppelschnitt :Einzelschnitt: NE-Schnitt |
| . Schnitt D1 | L2 . SchaftD2 | L1 . Schnitt D1 | L2 | SchaftD2 | L1 3 3 3 |

— e

NN

38 = €690 @ €690

38 €690 = €690

56 €850 €850

38 = €850 €850 |

56 = €850 = €850  €11,90

6
13
13
13
13

Xe4?M 3 8 3 38 €615 | €615 - XF4TM
XeSaM s 7 3 38 €850 @ €850 - XFa2M
XeS™§ 6 10 3 47 €850 = €850 @ €11,90 - XF1IM

| | | | | | | | XF53M

o O W w w
W w oo w w

XEOIM B 10
XEDM 10 18
XEDSM 12 22
XEDBM =~ 16 25
XEO7M 19 25

50 €870 €870 €120 | - XF5TM
B0  €1280 €1280 €1620 |
66 €2010 €2010 €2350
70 €3050 €3050 €3480
70 €3960  €3960 €460

50 = €890 €890 €1230
63  €1300 €1300 €16.40
70 €1560  €1560 €19,10
63  €1630  €1630 €19.80
70 €1950  €1950 €22,90
70 €2900  €2900 €3340
70 €3750 @ €3750 €44,00
76 | €4810  €4810 €54,60
82 = €5310 €5310 €59,60

XFOIM B 1B
XFOM 10 19
XFOAM | 11 25
XFI3M 12 19
XFOSM 12 25
XFOBM 16 25
XFO7M 19 25
: : : : : : : : : CxFav 19 @
 XE'MLB 6 10 B 180 @ €1250 | €1250 @ €16,00 CXFSM 19 38
XEO3ML6 10 16 6 186  €1710 €1710 €2010

CXEOSML 12 22 B 172 €2440  €2440 €27.40 X2 3 13 s €780 | €7.90
XF42ML3 3 13 3 75 €990 €990

o o0 oo O o

XE4ML2 3 8 3 50 €800 = €800
XEAPML3 . 3 8 3 75 €980 €980

O oo oo O 00 OO 0O OO O

w

XFOIMLET 6 12 B 163 | €1320 €1320 €1620
 XFO3MLB 10 19 6 169  €1680  €1680 @ €20,30
 XFOSMLB 12 25 B 175  €2330  €2330 €26,70

Fur mehr Informationen und/oder fiir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88 Fur mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88
bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl




161 Metrisch Metrisch 117

Frasstifte - Spitzbogenform Frasstifte - Flammenform
8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm Bmm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm = :
Beispiel: XGO5M DC, 8mm Schaft Beispiel: XHO5M DC, 8mm Schaft . T
i ]
. 2
d, d, | d:.
. 1
I t
: Werkzeugnr. Durchmesser Linge Schnitt Durchmesser Gesamtlinge Doppelschnitt Einzelschnitt: : Werkzeugnr. Durchmesser Linge Schnitt Durchmesser Gesamtldnge  Doppelschnitt  Einzelschnitt:
| . Schnitt D1 | L2 . Schaft D2 | L1 3 ‘ 3 . Schnitt D1 | L2 . Schaft D2 | L1 ‘ ‘ 3 |
XG41M 3 6 3 38 | €615 = €615 ‘ ‘ ‘ : : : :
XG43M 3 10 3 38 €615 = €615 XH4M 3 8 3 3 €690 = €690
XG44M 3 13 3 38 €615 = €615 XHSM 5 10 3 38 €850 @ €850
XG53M 5 13 3 38 €850 €850 ; ; ‘ f f
XG5TM 6 13 3 50 . €850 | €850 S xHoem 8 19 6 63  €11.30  €11.30
5 5 XHOSM 12 32 B 76 €2240 @ €2240
Xeomme 618 6 S0 €830 €850 XHOBM = 16 36 6 80  €3860  €3860
XgoeM 8 19 6 63 = €10,30 @ €10,30 s s s s
g g 3 3 XHO7M 19 M 6 85 = €5500 @ €5500
XGo3M 10 19 6 63 = €1240 @ €1240 s s i s
XG13M 13 19 6 B3  €1840 @ €1840 g g
s s s s CXHAIML2 3 3 50 | €790 @ €790
XGo5M 13 25 6 69 = €1990 @ €19,90 5 5 5 5 5 5 |
XG0BM 16 25 6 70  €2690 @ €26,90  XHATML3 8 + 8 ¢ 8 © 75 1 €880 | €890
X607M 19 25 6 70  €3470 €3470 g g 3 3 3 5 3
Xe1sM 18 38 6 82 €4880  €4880 XWo2ME 8 18 B 169 €1520  €1520
‘ ﬁ ﬁ ‘ ‘ ‘  XHOBMLE 12 25 . B . 175  €2B20 @ €260
Xe44M2 3 13 3 50 €715 €715
X4ML3 3 13 3 75 | €915 @ €915
XGOIMLE 6 12 6 183 | €1240 €120
XeO03MLE 10 19 6 169 = €1630 @ €16,30
XGOSMLE 12 25 6 175 | €2370 @ €2370
Fur mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88 Fir mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88

bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl




181 Metrisch Metrisch 113

Frasstifte - Konisch - 60° Frasstifte - Konisch - 90°

8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm P 8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm

Beispiel: XJO5M DC, 8mm Schaft -~ lz—»l Beispiel: XKO5M DC, 8mm Schaft j ‘
l 2
J_ J_
d, | d, d, | d,
_ N T T

t f

: Werkzeugnr. DurchmesserLinge SchnittDurchmesser Gesamtldnge Doppelschnitt | Einzelschnitt: ‘Werkzeugnr. DurchmesserLinge SchnittDurchmesser Gesamtlénge Doppelschnitt | Einzelschnitt:

% SchnittD1 . L2 Schaftd2 . L1 SchnittD1 . L2 Schaftd2 . L1 1 1
X}42M 3 25 3 | 38 €615 €615  Xk42M 3 15 3 3 €615 €615
Xom 8 4 6 50 €820 @ €820 CXKOIM B 3 6 50 €820 @ €820
xJosm 10 8 6 55  €1060 @ €1060  XKO3M 10 5 6 52 €10,70  €10,70
XJosM 121 6 58 €1350 @ €1350 XKOSM 12 6 6 54 €1350  €1350
XJoeM 16 14 6 61  €21,20  €2120  XKOBM | 16 8 6 57  €1990  €19,.90
Xom 19 17 6 65  €2860 @ €2860 S OXKO7M 19 10 6 58 €2620 @ €26,20
xJoam 25 | 24 6 68  €4810 @ €480  XKOSM | 25 12 6 B0  €4460  €4460

Fur mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88 Fir mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88

bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl




Metrisch SL Metrisch SM

Frasstifte - Rundkegelform Frasstifte - Spitzkegelform

8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm 8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm

Beispiel: XLO5M DC, 8mm Schaft Beispiel: XM0O5M DC, 8mm Schaft

: Werkzeugnr. DurchmesserLinge SchnittDurchmesser Gesamtldnge Doppelschnitt | Einzelschnitt

:Werkzeugnr. Durchmesser Linge Schnitt Durchmesser Gesamtldnge Doppelschnitt Einzelschnitt; NE-Schnitt | | . | 3 |
% SchnittD1 12 SchaftD2 L1 T % SohmittD1 ;12 SchaftD2 . 11 -3
X4M 3 10 3 3  €6S0 €690 W4T ? ° 2 %8 EBI5 . EGME
s s s s s s XM42M 3 11 3 38 €615 = €615
X42M 3 11 3 38 | €690 €60 g g
g g g g g g XM43M 3 16 3 38 €615 | €615
XLB3M 5 o1 3 . 38 = €850 | €850 | |
: : : s s s XMS3M 512 3 38 €850 @ €850
; ; ; ; ; XM51M 83 12 3 53 | €850 = €850
X0 8 18 6 50 €880 @ €860 €1200 s : ] s
xom 8 22 6 B9  €1100  €11,00 €1440 MM L B 12 5 s | e8s0 | easo
xoaM 10 27 6 74 €1350  €1350 €1950 | CxvoeM 8 19 5 50 | €@ge0 | €80
XM 12 28 6 76 €1950  €1950 €2290 o XMoaM B 25 5 50 €990 @ €990
XLOsM 16 30 6 77 €3540 €3540 €3965 CxMoaM 10 16 6 63 E€1140  €11.40
XM 19 38 6 85  €5090 €5090 €57.40 | CXMosM 12 22 6 70 €1630 €160
‘ j j ‘ ‘ j j ‘ ‘  XMOBM 16 25 6 73 €2520 @ €2520
X42M2 3 12 3 | B0 | €790 €790 |
Xd4eml3 3 12 3 75 €990 @ €990 Xm4em2 3 13 B0 €715 €715
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ XM42M3 3 11 3 75 | €915 | €915
- Xo'ME6 6 16 B 186 = €1240 €1240 €1580
o Xo3M6 10 27 8 177 €1730 €1730 €2080
 XL04MLE 12 28 B 178  €2330 €2330 €2680
Fur mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88 Fir mehr Informationen und/oder fir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88

bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl




22 | Metrisch

Frasstifte - Konisch, invertiert

8mm Schaft optional fir Stifte mit einem Kopfdurchmesser = 12mm S

Beispiel: XNO5M DC, 8mm Schaft T‘Z”‘ AUf Anfrage Ve r\fugbar\

l / ‘ , s .
Q % 3 Hachleistungs-Frasstifte fur die
% i Bearbeitung von Carbon und GFK
:Werkzeugnr. DurchmesserLinge SchnittDurchmesser Gesamtlénge Doppelschnitt | Einzelschnitt
1 SchnittD1 . L2 Schaftd2 . L1 3 ! >
3 3 3 3 ; ; | vy - -
XNMIM 25 3 3 38 €615 €615 A
XNa2M 3 4 3 38 €615 €615
XNsaM 5 B 3 38 €850 €850
XNSTM B 6 3 44 €850 | €850
XNOTM B 8 6 50 €890 @ €890
XNO2M 10 10 6 53  €1060 @ €1060
XNOAM 12 12 6 63  €1630 = €1630
XNOSM 12 22 6 57  €1630 @ €1630
XNOBM 16 19 6 B3  €2520 @ €2520
XNO7M 19 1B 6 B0  €2780 @ €2760

Verflgbare GroBen: 1,6mm bis 12mm und
verschiedene Schnittenden und Bohrpunkten

Fur mehr Informationen und/oder fiir Bestellungen, +31 (0)33 - 455 87 88
bitte kontaktieren Sie Metaaltechniek orders@metaaltechniek.nl
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